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Elektroplating, bir metalin elektrik akımı kullanılarak başka bir metal ile kaplandığı bir süreçtir. Bu deneyde, 
bakır sülfat (CuSO₄) çözeltisi kullanılarak bakır iyonları (Cu²⁺) metal yüzeye taşınır ve bu iyonlar katot üzerinde 

metalik bakır olarak çökelir. Anot ise bakır metalinden yapılır ve çözeltide bakır iyonlarının serbest 
bırakılmasını sağlar. 

Kimyasal Reaksiyonlar:  
Anot Reaksiyonu (Bakır anotta oksidasyon):  

𝐶𝑢(𝑠) → 𝐶𝑢2+ (𝑎𝑞) + 2𝑒−  
− Anottan Cu²⁺ iyonları çözeltide serbest bırakılır.  

Katot Reaksiyonu (Kaplanacak metal yüzeyde indirgenme):  
𝐶𝑢2+ 

(𝑎𝑞) + 2𝑒− → 𝐶𝑢(𝑠)  
Çözeltideki Cu²⁺ iyonları katot yüzeyine metalik bakır olarak çökelir. 

Bu deneyde, bakır sülfat çözeltisini kullanarak bir metal yüzeyi bakır ile kaplayarak elektroplating işlemini öğrenebilirsiniz. 

1-Öğrenim Çıktısı 
 

Bakır sülfat çözeltisindeki bakır iyonları, elektrik akımı ile nasıl metal yüzeye taşınır ve çökelir? 

Hipotez 

Elektrik akımı ile bakır sülfat çözeltisindeki Cu²⁺ iyonları, metal yüzeye (katot) taşınacak ve bakır 
kaplama oluşacaktır. 

Bakırla Yüzey Dönüşümü 

2-Giriş 
 

3-Yöntem 
 

Değişkenler 

Arka Plan Bilgisi 
 

Amaç 
 

Araştırma Sorusu 
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Deneyin amacı, bakır sülfat çözeltisi kullanarak elektrik akımı yardımıyla bir metal yüzeyin bakır ile kaplanması 
(elektroplating) sürecini gözlemlemektir. 

Bağımsız Değişken Uygulanan elektrik akımı. 
Bağımlı Değişken Metal yüzeydeki bakır kaplamanın kalınlığı. 
Kontrol Değişkeni Bakır sülfat çözeltisinin konsantrasyonu. 

 

 
 
 
   
  
 
 
 
 
 
  
     
  
 
 
 
 

  
 
  

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



1. Bakır Sülfat Çözeltisinin Hazırlanması: 
   - Cam bir kaba yaklaşık %0.1-0.2 M bakır sülfat çözeltisini ekleyin. İletkenliği artırmak için az 
miktarda tuzlu su eklenebilir. 
 
2. Anot ve Katodun Hazırlanması: 
   - Bakır anotunu çözeltiye yerleştirin. 
   - Kaplanacak metal yüzeyini (katot) çözeltiye yerleştirin. 
 
3. Elektrik Akımının Bağlanması: 
   - Bakır anotunu güç kaynağının pozitif terminaline (anot) bağlayın. 
   - Kaplanacak metal yüzeyini negatif terminale (katot) bağlayın. 
 
4. Elektroplating Reaksiyonunun Başlatılması: 
   - Güç kaynağını açın ve akımın geçmesini sağlayın. Cu²⁺ iyonları katot yüzeyine metalik bakır olarak 
çökelecektir. 
 
Güvenlik Önlemleri: 
- Elektrik akımı ile çalışırken dikkatli olun. 
- Koruyucu gözlük ve eldiven kullanın. 
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Prosedür 

Malzemeler 
- Bakır sülfat (CuSO₄) çözeltisi: Yaklaşık %0.1-0.2 M. 

- Bakır anot. 
- Kaplanacak metal yüzeyi (çivi, kaşık vb.). 

- DC güç kaynağı (pil veya adaptör). 
- Tuzlu su: İletkenliği artırmak için. 

- İletken kablolar. 
- Cam kap veya beher. 

 
 
 
  
 
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



5-Veriler 
 

Zaman (Dakika) Bakır Kaplama Kalınlığı (mm) 

5 0.02 

10 0.05 

15 0.08 

20 0.12 

25 0.15 

 

 

 
Deney boyunca metal yüzeydeki bakır kaplamanın kalınlaştığını gözlemleyin. 

4-Gözlemler 
 

 
 
 

6-Sonuçlar 
 

Grafik 
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Veri Analizi 

Zaman geçtikçe metal yüzeyde bakır kaplamanın kalınlaştığı gözlemlenmiştir. 

Sonuç 

Deney sonucunda bakır sülfat çözeltisindeki bakır iyonlarının katot yüzeyine metalik bakır olarak 
çöktüğü ve metal yüzeyin bakırla kaplandığı gözlemlenmiştir. 

7-Tartışma 
 

Sonuçların Yorumlanması 

Sonuçlar, elektrik akımı ile bakır iyonlarının metal yüzeye taşınarak elektroplating sürecinin başarılı 
olduğunu göstermektedir. 

Hatalar ve Sınırlamalar 

Gelecek Araştırmalar 

- Akımın Sürekliliği: Eğer elektrik akımı düzensiz olursa veya kesilirse, kaplama eşit olmayabilir. Bu 
nedenle güç kaynağının stabil ve sürekli olması önemlidir. 

- Çözelti Saflığı: Kullanılan bakır sülfat çözeltisindeki safsızlıklar kaplama kalitesini etkileyebilir. Saf 
bakır sülfat çözeltisi kullanmak sonuçların doğruluğunu artırır. 

- Kaplama Eşitliği: Kaplanacak metal yüzeyi düzgün değilse veya tam olarak çözeltinin içine 
yerleştirilmezse, kaplama düzensiz olabilir. 

- Kaplama Kalınlığı: Deneyin süresi arttıkça kaplama kalınlaşır; bu, istenen kaplama kalınlığını kontrol 
etmeyi zorlaştırabilir. 

Farklı metal iyonları (örneğin, gümüş, nikel) kullanarak kaplama işlemi incelenebilir. Bu, farklı metallerin 
kaplama özelliklerini anlamaya yardımcı olur. 
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Güvenlik Önlemleri 

- Elektrik akımı ile çalışırken dikkatli olun. 
- Koruyucu gözlük ve eldiven kullanın. 

- Kimyasallarla çalışırken göz koruması kullanın. - Asitlerle çalışırken 
dikkatli olun ve güvenlik kurallarına uyun.-Deney sırasında dikkatli 

olun ve dökülmeleri önleyin. 
-Direkt koklama yapmayın.  

-Deney-proje sırasında oluşan kazalardan bilimordusu.com sorumlu 
değildir. Laboratuvar ve güvenlik kurallarına uyunuz. 

- Gaz çıkış borusunu ısıtmayı durdurduktan hemen sonra çıkarın. 
- Bazı metal bileşikleri toksik olabilir; toz kaldırmaktan kaçının ve 

deney sonunda ellerinizi iyice yıkayın. 
-Bütün deney ve projelerde mutlaka yetişkin desteği alın. 

8-Ekler 
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